Die Digitalzentrale

Kompetenz in digitaler Modelleisenbahnsteuerung und mehr....

Bauanleitung:

Einfilhrung:

Der Bausatz besteht aus Neusilber. Bitte verwenden sie zum Léten der Neusilberbleche
SMD-Lé6tpaste, wie sie zB unter der Bezeichnung WELDOTEC Sn Ag 20 bei uns erhaltlich
ist. Die Paste an die zu I6tende Stelle streichen und dabei sehr sparsam verwenden. Hilf-
reich ist zur Dosierung ein kleiner Uhrmacherschraubenzieher oder eine Zahnarztsonde.
Gelétet wird mit groBer Hitze. Oft ist es dann ausreichend den Létkolben knapp neben die
Lotpaste an das Metall zu halten um die Lotpaste zum FlieBen zu bringen. Gute Lotstellen
entstehen schnell. Langes Gebrate flihrt zum Verzundern und damit zu unsauberen Lo6t-
stellen.

Die Neusilberteile mit einer stabilen Schere entlang der Nutzteilkante ausschneiden. Mit
dieser Methode ist keine Nacharbeit mit Feilen o0.a. Werkzeigen nétig. Ein Ausschneiden
mit dem Cutter oder Seiten- bzw. Elektronikschneider fithrt zum Verbiegen der filigranen
Teile.

Bei den Atzteilen liegt der Biegefalz immer im Biegewinkel. Lediglich bei Aufdopplungen
(180°-Biegung) liegen sie auBen.

Teilesatz 0,3 mm Neusilberblech:

1 |Bodenblech 8 |Kastenstltze groB

2 |Langtrager mit Achshalter 9 |Kastenstitze Pendelachse

3 |Langtragerstummel 10 |Turtritt

4 | Quertrager 11 |Kastenstlitze klein

5 |Zughaken paarweise 12 | Puffersockelplatte

6 |Kastenaussteifung 13 |Pendelachshalterblech

7 |Bremsschlauch 14 |Kastenaussteifung Abstandhalter
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Teilesatz 0,2 mm Neusilberblech:

¢ 0
15 'Wagenkasten

16 |Dachhaut

291441 41 17 |Dachspanten langst

18 |Dachspanten quer

0 @[ 9 0 19 |Lukengitter
20 |Versteifungsriegel Dachspanten

0 21 |Vordach Uber der Tar

22 |Halterung Tilrschiene oben

35
23 |Tluranschlag

29 |30 34
24 | Loéthilfe Tur

25 |Kastenversteifung unten

26 |Tiurlaufschiene unten

27 |Kastenversteifung mitte

28 |Hilfsstecker fir stirnseitige Kas-
tenstitzen

126 1

29 |Turband mit Nieten

30 |Lothilfe Kastenstitzen

31 |Einfache Kastenstilitzen Stirnseite

32 |Detaillierte Kastenstiitzen Stirn-
seite

33 |Einleger fir detaillierte Kasten-
stitzen Stirnseite

34 |Eckkastenstlitzen Stirnseite fir
Seite mit Tritten Epoche 3

35 |Wie 34 aber Epoche 1 und 2

36 |Wie 34/35 Seite ohne Tritte

0000 |00 00100 |00 00 00| 00ico [0 00 00| 00100

37 |Aufdopplung Tirbandecken

i 38 |Kastenstltzen Ecken Langseite

39 |Kastenstltzen Langseite

40 |Tar

41 |Einfachere Turbander ohne Auf-
dopplung

42 |Biegelehre flr Griffe

43 |Tritte Stirnseite 1 u. 2

44 |Tritte Stirnseite 3 an Kastenstitze

45 | Tritt oben in der Mitte

46 | Griffstange Stirnseite

47 |Schlusscheibenhalter Epoche 1/2
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Weitere Teile:

* 2x Schraube M2 x 10 mmMessing
¢ 2x Mutter M2 Messing

* 40 mm Stahldraht 0,5 mm

* 40 mm Bronzedraht 0,3 mm

e 2 Speichenradsatze

« gegossene Korbpuffer

nicht im Bausatz enthalten sind Kurzkupplungskulissen. Hier kénnen Artikel von Peter
Horn eingesetzt werden. Der Bausatz ist auch zum Anbau von Hulsenpuffern mit 1mm
Schaft der Firma ModMiiller geeignet. Passende Puffersockel finden sie in unserem Zube-
hérprogramm.

Montage:

Dach:
Begonnen wird mit der Montage des Daches. Die Langsspanten (17) sind hummeriert und
in diese Reihenfolge nebeneinander auszulegen. Die Querspanten (18) sind nun in die
Langsspanten einzusetzen, so dass ein Gitterrost entsteht. Dabei ist auf die jeweils dauBe-
ren 4 Querspanten zu achten. Diese haben in der Mitte einen Schlitz in unterschiedlicher
Breite. Die 4 Spanten mit den unterschiedlich breiten Schlitzen sind so anzuordnen, dass
der Versteifungsriegel 20 seitlich eingeschoben werden kann (siehe Bild):
Damit die Spanten nicht
wieder auseinander rut-
| schen, ist es vorteilhaft
den Rost beim Aufbauen
auf einen Klebestreifen
Malerkrepp zu kleben.
Beim Verloten sollte der
Rost unbedingt in einen
rechten Winkel eingelegt
“ werden, damit die Span-
ten exakt rechtwinklig
liegen. Dann koénnen diagonal ein paar Lotpunkte gesetzt werden, um den Rost zu fixie-
ren. Dabei muss jeder Quer und Langsspant mindestens einen Lotpunkt erhalten. Die
Lotpunkte dabei in méglichst groBem Abstand und schnell setzten, damit sich der Rost
nicht zu stark erwarmt und dadurch verzieht.
Die Dachhaut wird durch rollen auf einer weichen Unterlage so gewdlbt, dass die Riffel-
struktur innen im Bogen liegt. Die Dachhaut soll dabei etwas starker gewdlbt sein als die
Rundung der Querspanten.

ol

Der Spantenrost wird dann mit einem Holzkldétzchen auf die Dachhaut gedriickt, sodass
er mit den Rastnasen in der Mitte einrastet und die Dachhaut spannt. So gespannt wird
der Rost mit der Dachhaut schachbrettartig verlétet. Das Dach kann so spéater separat la-
ckiert und in den Wagenkasten eingesteckt werden.
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Wagenkasten:

Am Teil Wagenkasten (15) werden die zuerst die Unterkanten der Wagenseitenwande am
Biegefalz rechtwinklig abgekantet. Die Abkantung gelingt am einfachsten mit einer abge-
winkelten Spitzzange in mehreren Stufen von 10 - 15 Grad. Diese Abkantung gibt der
Seitenwand Stabilitat:

Als nachstes das Teil zu einem Kasten falten.
Dabei werden die beiden Halften der offenen
Stirnseite mit ihren Verschrénkungen inein-
ander gelegt.

Teil 25 dient zur Versteifung der Stirnseiten
mit den Seitenwanden. Es wird in die Rast-
nasen in Stirn- und Seitenwand eingeklipst
und verlétet. Um das einsetzen zu erleich-
tern die Rastnasen leicht anfeilen.

Dabei zuerst das Teil in die geschlossene
Stirnseite einsetzen und danach in die offe-
ne.

Um das Teil an den Rastnasen zu fixieren,
kann der Kasten mit 2 Holzklétzchen zusam-
mengedrickt werden. Beim Verléten darauf
achten, dass kein Létzinn in die Offnungen
fUr die spater anzubringenden Stirnwandstit-
zen (Aussparungen) gelangt. Beim Verldten
der ineinander gesetzten Stirnwandhalften
g der offenen Seite alles auf einer glatten Un-
terlage sauber ausrichten.

Als ndchstes Teil 27 einsetzen. Es wird nur
Y auf der Seite der offenen Stirnwand einge-
setzt. Die seitlichen Laschen rechtwinklig ab-
kanten und es mit den zum Dach weisenden
-~ Laschen in die Rastungen einsetzen und ver-
| 16ten. Zum Halten der kleinen Teile eignet
sich meist eine kleine Spitzzange besser als
| eine Pinzette, da die Teile nicht weg drehen.

+  Die Stirnwand ist dann véllig eben verlétet.
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Im Anschluss werden die Kastenaussteifungen 6 und 14 verbaut. Beide Teile jeweils zu
einem Kasten falten. Teil 14 wird mit seinen Rastnasen in Teil 6 eingesteckt und beides
verldtet. Rastnasen wieder etwas schrag anfeilen.

Dann die M2 Mutter in Teil 6 Gber das Loch legen. Die M2 Schaube durch Teil Teil 14 und
Teil 6 Stecken und die Mutter leicht anziehen. So ausgerichtet kann die Mutter verlétet
werden. Die Schraube wieder entfer-
nen.

Dieses Teil wird 2x hergestellt und mit
den drei seitlichen Rastnasen in die
passenden Schlitze in den Seitenwan-
den eingerastet und von innen verlétet.
Diese beiden Stege dienen der Verstei-
fung des Wagenkastens und spater zur
Verschraubung des Fahrwerks mit dem
Kasten mittels der M2 Schrauben.

Nun werden die Seiten- und Stirnwan-
de um jeweils 90° abgewinkelt. Das
geht am besten mit 2 Winkeln im Ma-
schinenschraubstock. Abkantwinkel gibt
es dafir in der Digitalzentrale.

Kastensaulen Ecken:

Im Anschluss wird begonnen die Kastensaulen auf-

zuléten. Begonnen wird an den Langseiten mit den

Ecken, da sie durch ihre Ausdtzungen auf halbe

Starke sonst leicht Schaden nehmen.

" Um die Blechstreifen einfach anléten zu koénnen,
Y sind die ausgeatzten Bahnen mit Schlitzen verse-

. hen. Zum Verl6ten die Nietenbander in die seitliche
Aussparung einlegen. Sie muissen blindig zur Seite

5

& S, .
Die Digitalzentrale e Yves Lange (Dipl. Inf. FH) ¢ WaldstraBe 14 « 08141 Reinsdorf, OT Vielau
Telefon: +49 (0)375-60 68 98 99 e Telefax: +49 (0)375-692 31 73



Die Digitalzentrale

Kompetenz in digitaler Modelleisenbahnsteuerung und mehr....

und zum Dach bzw. Ende sitzen. Mit einer Kreuzpinzette fixieren und an einem Ende ver-
I6ten. Den Sitz nochmals prifen und eventuell korrigieren. Dann durch die Schlitze den
Rest verléten. Das Loten geht leichter, wenn man den Kasten mit den Seitenwaden oder
spater den Stirnseiten auf 2 dicke Holzleisten auflegt.

Weiter geht es mit den Ecksdulen in den
Stirnseiten. Die Ecksdulen der Stirnseiten
gibt es in 3 verschiedenen Ausfiihrungen.
Teil 36 ist fur die Stirnseite ohne Trittstu-
fen. Die Seite mit Trittstufen erkennt man
an den kleinen treppenférmig eingeatzten
Schlitzen in der Stirnwand, in die spater
die Trittstufen gelétet werden. Teil 34 und
35 sind fur die Ecksaulen der Stirnseite mit
Trittstufen. Wobei Teil 34 - mit den einfa-
chen Schlussscheibenhaltern - fiir Epoche
3 und spater, Teil 35 flir Epoche 1 und 2
zu nutzen sind. Die Griffstangen zeigen
beim Aufléten zum Wagenboden. Die
Schlussscheibenhalter bzw. langen freien
Enden zeigen zum Dach.

Das Ende des Schlussscheibenhalters muss 1x umgeklappt werden (Falz - siehe rote Li-
nie im Bild).

Mit Teil 36 wird auf der Stirnseite ohne Trittlécher ebenso verfahren.

Die Lotstellen werden rickseitig plan geschliffen (Drehmel). Die Stirnseiten (nicht die
Langeseiten!) kdnnen vollstéandig umgeklappt werden. Die Knickkante mit einer glatten
Flachzange zusammenpressen. Zum Verléten wird der Kasten auf die Stirnwand gestellt.
So kann sie von innen mit dem Kastengerippe verldétet werden. Dabei werden nur ein
paar Lotpunkte in die Ecken der groBen Aussparungen gesetzt. Es missen unbedingt die
Aussparungen flr die mittleren Kastenstlitzen und die Schlitze fir die Trittstufen frei ge-
halten werden!

Dann geht es an die mittleren Stirnseitenkastenstitzen. Diese gibt es in einer einfache-
ren flachen Ausfliihrung und zweiteilig mit mehr rdumlicher Tiefe zur Auswahl - entspre-
chend Ihres Geschicks.

Das einfache Teil 31 wird in die Aussparung
gelegt und von hinten verlétet. Dabei hilft
wieder eine Kreuzpinzette zum Fixieren.

Bei der Nutzung von Teil 32 und 33 werden
alle 5 Stege von Teil 32 an den Biegefalzen
geknickt, so dass das Teil ein U-Profil ergibt.
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Um es sauber zu Falzen, ist ein Biegewerkzeug (Bug) sehr hilfreich. Bei der Benutzung
von Biegewinkeln im Schraubstock kann nur die erste Biegung 90°° abwinkelt werden.
Die 2. Biegung lasst sich nur bis ca. 45° abwinkeln und muss mit einer kleinen Spitzzan-
ge vollendet werden.

.f j ; , l!.u ‘E" > - ";“ . : 3 “\- "',“"ra J
Mit den nun U-férmigen Stegen kann es in die Aussparungen in der Stirnwand gesteckt
werden. Sie passen aber nur in einer Richtung korrekt und kénnen nicht gedreht werden!

Die Seitenbander ergeben die Seiten des Kastenstiitzenprofils. Die 5 Verbindungsstege
mit einem kleinen Uhrmacherschraubenzieher durch die Lécher schieben. Wenn das nicht
geht, muss das Profil sicher 180° gedreht werden!

Die durchgesteckten Stege kdénnen am ersten und 5 Steg mit einem Teil 28 gesichert
werden.

Im Anschluss wird das Nietenband 33 als Boden des Kastenstiitzenprofils eingelegt. Um
es anzudriicken einen Streifen aus 1mm Furnier oder Sperrholz bzw. Balsa einlegen. Es
wird dann von innen durch die verbliebenen Loécher verlotet. Dabei werden auch die Ste-
ge verlotet.

Seitenwande:

- - Den Tlranschlag 23 zu einem U falten, so dass sich

" = die 2 Locher gegeniuber stehen. So wird das Teil

—~= durch die 2 Schlitze im drittletzten Seitenwandfeld

. gesteckt und von innen verlotet. Auf der Vorderseite
wird ein kurzes Stiick 0,3 er Messingdraht durch die
Lécher gefadelt und verlétet. Dann werden die En-
den mit ca. 1 mm Uberstand abgekniffen.

Bei den Kastenstitzen der Seitenwand 39 gibt es 2 verschiedene Sorten. Ein Teil der Nie-
tenbander hat am unteren Ende ein kleines glattes erhabenes Viereck. Diese Vierecke an
den Kastenstlitzen tragen spater die Tlrschiene und sind an den 2 Stlitzenpositionen
rechts neben der Tir, rechts und links vom Tlranschlag (eben angeldtet) zu verarbeiten.
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AuBerdem gibt es bei der Kastenstiitze direkt neben dem Tilranschlag eine Besonderheit.
Bevor diese aufgeldtet wird, bitte den Abschnitt zur Halterung der oberen Tlirschiene 22
lesen!

Am oberen Ende hat jede Kastenstltze eine Perforation. Sie ist am besten auf der glatten
Rlckseite zu erkennen. An dieser das Ende rechtwinklig nach hinten abknicken. Mit die-
ser Lasche kann es am oberen Ende der Ausatzung in der Seitenwand, in den dort be-

findlichen Schlitz in der Seitenwand eingehdangt werden und ist korrekt fixiert. Um das
untere Ende ebenfalls korrekt in seiner Lage zu fixieren, dient die Léthilfe 30. Ihre 2 La-
schen werden rechtwinklig gebogen. Auf das untere Ende der Kastenstltze gesteckt ist
diese beim Léten komplett fixiert.
L/ //]]}
— .
g
Zuerst wird sie mit einem Létpunkt am unteren Ende fixiert. Dann das obere eingesteckte
Ende mit der Lasche wieder heraus ziehen und die Lasche durch 2 - 3 maliges Biegen ab-
brechen. Dann kann die Kastenstiitze durch die Schlitze von der Riickseite verldtet wer-
den. Durch den Létpunkt am unteren Ende bleibt sie ausgerichtet.
So werden alle Kastenstitzen verlotet. Dabei ist darauf zu achten, dass nicht zu viel Lot-
zinn verwendet wird, da Uberschissiger Loétzinn spater wieder verschliffen werden muss,
um die Seitenwand plan auf das Kastengerippe zu I6ten.
Beim Verldten der Kastenstlitze neben dem
TlUrstopper ist eine Besonderheit zu beach-
ten. Am oberen Ende befindet sich rechts
daneben ein kleiner Schlitz flir die Halterung
der oberen Tilrschiene 22. Diese ist beim
Verloten der Kastenstiitze gleich mit einzu-
stecken und zu verléten. Um sie beim Léten
zu fixieren, ist es hilfreich einen 0,3er Draht
durch das Loch zu stecken und als Griff zu
nutzen.
Durch das Loch wird spater der Draht fir die

Nachbildung der oberen Tirschiene ge-
steckt.

Im Anschluss werden die
Gitter der Luken (19) an-

dem abgesetzten Rahmen
nach auBen auf die Auss-
parungen gerastet und
von innen mit wenig LO6t-
zinn verlotet. Dabei von
auBen mit einem unterge-
legten Papp- oder Holz-
schnippsel gegendricken.
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Wenn die Gitter schwarz lackiert werden sollen (Epoche 1), dann werden sie nach dem
Lackieren eingeklebt.

Tiiren:

Weiter geht es mit dem Bau der Tlren. Fir die Herstellung der Nietenbander der Tiren
gibt es zwei Versionen. Eine einfache (Nr 41) ohne Aufdopplung von Nietenbandern und
eine detailliertere aus den Teilen 29 und 37. Beim Ausschneiden von Teil 29 bzw. 41 die
breiten Laschen am oberen Steg nicht abschneiden! Sie werden spater als Fixierungs-
punkte bendtigt.

Bei der detaillierteren Version werden die Nietenbandecken (37) auf die Nietenbander der
TlUren aufgeldtet. Dazu kann man sie mit einer Pinzette ausrichten und beim Loéten fixie-
ren. Mit Benutzung von SMD-Létpaste, diese einfach zwischen die Lagen punkten, aus-
richten und mit der spitzen Pinzette halten. Dann mit dem Létkolben erhitzen und so ver-
binden.

Wenn das Ausrichten per Hand zu kompli-
ziert ist, kann auch die Lothilfe 24 benutzt
werden. Die diversen kleinen Laschen senk-
recht stellen und Teil 29 einlegen. Durch die
Laschen werden nun die aufgelegten Nie-
tenbandecken (37) fixiert. Diese vorverzin-
nen und dann aufléten. Um ein Verléten mit
der Schablone zu verhindern, kann ein
Streifen dinnes Papier (zB Backpapier) un-
tergelegt werden. Bei sparsamen Zinnein-
satz passiert das aber nicht. Auf dem Bild
sind die unteren beiden Ecken aufgedoppelt,
die oberen noch nicht.

Nun wird das Nietenband (einfach oder de-

. tailliert) auf die Tlr (40) aufgeldtet. Daflr
die breiten Laschen am oberen Quersteg an
der Perforation rechtwinklig nach hinten kni-
cken. Die abgewinkelten Laschen in die da-
flr vorgesehenen Schlitze im Tlrblech ste-
cken (rote Pfeile im Bild). Das Nietenband
mit einer Kreuzpinzette fixieren, umdrehen
und durch die Létschlitze im Turblech verl6-
ten.

Im Anschluss Uberstehenden Létzinn und die
Laschen auf der Rlckseite plan schleifen
(Drehmel mit Schleiftrommel ist hier hilf-
reich).

Danach die Tir an der Atzfuge in der Mitte

zusammenklappen und so aufdoppeln. Die 8 Laschen am inneren Kreuz senkrecht auf-
stellen. Mit ihnen wird die Tur spater in der Wagenseitenwand ausgerichtet. Die beiden
Blechlagen in den Ecken und innen am Kreuz verléten. Dabei muss die Ecke in die spater
der Turgriff geldtet wird (Lécher) ausgelassen werden! Mit nur wenig Zinn arbeiten. L6t-
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zinn von der oberen Lage muss danach weggefeilt werden, damit die Tir plan auf der
Wagenseitenwand aufliegt.

Mit der Biegelehre 42 werden die Griffstangen gebogen. Den 0,3er Draht ca 4 mm recht-
winklig abkanten. Das abgewinkelte Ende durch das Loch in der Lehre stecken und das
freie Ende Uber die Kerbe an der Kante der Lehre biegen. Mit der Lehre kénnen der kurze
Turgriff und die Haltestange neben der Tir gebogen werden.

Der kurze Turgriff wird als nachstes eingeldtet. Unter den Griff fir den korrekten Abstand
einen schmalen Streifen 0,2er Blech schieben. Mit einem Furnierschnippsel den Griff an-
dricken und von innen verléten. Die Uber-
stehenden Enden werden mit einem waten-
| freien Seitenschneider abgekniffen. Der
restliche Uberstand glatt gefeilt.

Nun kann die Tir auf das Blechkreuz in der
' Seitenwand gesteckt werden. Vorher auf die
 Ubersténde der Kastenstiitzen etwas L6t-

~ zinn bringen. Die Tur andriicken und in den
 Ecken der Offnungen verléten. Die Laschen
dabei frei lassen. Sie werden danach durch
mehrmaliges biegen abgebrochen. Die gro-
Be Griffstange durch die Locher in der Kas-
tenstitze stecken und wie die kleine verl6-
ten. Als letztes wird durch die Létschlitze

ﬁ ﬁ P unter den Kastenstitzen gel6tet.

1 Uberschiissiges Zinn muss wieder verschlif-
fen werden.

Vor dem Umklappen muss die Seitenwand plan sein, wo sie beim Aufdoppeln auf Blech

trifft. Den kleinen Metallzapfen von der oberen Tirschienenhalterung (roter Pfeil) nicht

vergessen!

SrRermoiy 1Ly ¥y 55 mm.zmnnmqqe 1&“!‘\4}%{;‘&!-1‘51%*1‘5?’:“‘(‘2"* =
Nun schrittweise die Seitenwand umklappen. Das geht einfach zwischen Daumen und
Zeigefinger. Zum Schluss die Kante einmal mit der Flachzange entlang kneifen. Dann die
Seitenwand an den Feldern der Innenseite verldéten. Beim Verléten Streifen aus diinnem
Balsa oder @hnliches unterlegen um die Unebenheiten (Griffe etc.) auszugleichen. An der

Oberkante nicht I6ten, dort muss sich das Dach sauber einschieben lassen!
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Als nachstes werden die unteren Tilrlaufschienen (26) angebracht. Die 4 seitlich abste-
henden Laschen an der Schiene rechtwinklig abkanten. Obacht, in den Laschen sind 2.

Biegefugen eingeatzt. Die Abkantung darf nicht direkt an der Schiene erfolgen, sondern
an der 2. Fuge, so dass die Biegung etwas von der Schiene absteht

Nun kann die untere Tirlaufschiene 26 eingebaut werden. An der Schiene befinden sich 4
Stege. Jeder Steg hat 2 Biegefalze die jeweils um 90° (Biegefalz wie immer innen) gebo-
gen werden.

Wenn man von unten auf das aufgedoppelte Blech der Wagenseitenwand schaut, sieht
man 4 kleine Schlitze. In diese 4 Schlitze werden die Stege der Turlaufschiene einge-
steckt.

Enden der Schiene verldtet (rote Pfeile). Damit wird ein versehentliches abknicken ver-
mieden. Die Rader der Tir laufen vor der Schiene! Wie beim Original haben die Rader
eine Nut mit der sie auf der Schiene gefiihrt werden.

™
..

Das Vordach uber der TUr 21 wird mit einer Biegehilfe am langen Biegefalz abgewinkelt.
Dabei die schmale Seite mit den beiden Zapfen einspannen. Die kleine Lasche mit Loch
wird danach ebenfalls abgewinkelt (roter Pfeil). Sie tragt dann die obere Tlrlaufschiene.
Das Teil wird mit den beiden Zapfen in die Aussparungen an der Wagenkastenkante Uber
der Tir gesteckt (griine Pfeile). Die schmale Seite liegt komplett an den aufgedoppelten
Tlrblechen an. Zuerst unter den Zapfen verléten. Dabei ein Hbélzchen Uber den Zapfen
und die gegenuberliegende Dachkante legen und andriicken.

11

Die Digitalzentrale e Yves Lange (Dipl. Inf. FH) ¢ WaldstraBe 14 « 08141 Reinsdorf, OT Vielau
Telefon: +49 (0)375-60 68 98 99 e Telefax: +49 (0)375-692 31 73



Die Digitalzentrale

Kompetenz in digitaler Modelleisenbahnsteuerung und mehr....

Dann einen 0,3er Bronzedraht durch die beiden Halterungen fiir die obere Tirschiene
stecken (blauer und roter Pfeil) und verléten. Den Draht kurz hinter der rechten Halte-
rung abkneifen. Damit ist die Seitenwand fertig gestellt.

Die zweite Seitenwand wird analog gebaut.

Komplettierung der Stirnseite:

Fir die Stirnseite sind die Trittstufen 43 - 45 vorgesehen. Diese kdnnen bei Wagen in der
spaten Epoche 2 und Epoche 3 auch weggelassen werden. Dann sind die Passlécher vor
dem Lackieren zu verspachteln. Bei den Tritten 43 und 44 wird die mittig befindliche
Stlitzlasche nach oben gebogen. Die Tritte 43 werden fiir die unteren beiden Stufen ge-
nutzt. Die rechte und linke Seite ist dabei gleich.

Die Tritte 44 ergeben die 3. Stufe. Sie lie-
gen zum Teil auf der Kastenstitze und ha-
ben eine eckige Aussparung. Vor dem Verl6-
ten der Tritte mit einer feinen Feile ein paar
Hibe Uber die Secknasen machen. Dann
lassen sie sich besser einstecken.

Der Wagenkasten kann mit den duBersten 2
Seitenwandfeldern vorsichtig senkrecht in
einen Schraubstock gespannt werden. Dabei

, Holz- oder Filzstreifen unterlegen. So hat

man zum Loéten 2 Hande frei. Zum Loten die
Trittstufen am besten mit einer kleinen
Spitzzange halten. So lassen sie sich besser
fixieren als mit einer Pinzette. Die Tritte mit
ihren Stecknasen in die entsprechenden
Aussparungen stecken und verléten.

Die breite Trittstufe 45 ergibt den 4. mitti-
gen Tritt. Bei diesem wird die Stitzlasche
nach unten gebogen.

r Wenn am Wagen die langen Griffstangen
montiert werden sollen, dann auf die mittle-

re Stltzstelle eine der Schraubplatten (be-
finden sich neben der Griffstange an der
Platine) auffadeln. Die 2 Schraubenképfe
zeigen dabei nach auBen. Etwas SMD-L6t-
paste an die mittlere Stecknase geben und
diese in den passenden Schlitz stecken. Der

Wagen ist dabei immer noch senkrecht eingespannt.

Dann als erstes die Abstiitzung an der Wagenkastenecke festléten. Die Griffstange wird
dadurch ausgerichtet. Uber dem oberen Ende des Rangiergriffs befindet sich eine ebene
Flache. Dort die Abstlitzung festloten. Danach die mittlere Abstiitzung verléten. Zum
Schluss wird das obere Ende der Griffstange mit dem Bogen senkrecht ausgerichtet. Da-
far befindet sich knapp unterhalb des Bogens ein Biegefalz. Diese wird nach dem Biegen

mit Létzinn versteift, damit er nicht bricht.

Als letztes werden die Schlussscheibenhalter 47 verlétet, so nicht die Kastenecke mit
Schlussscheibenhalter genutzt wurde. Am Schlussscheibenhalter muss ebenso wie auf
Seite 6 Mitte beschrieben der Rhombus umgeklappt werden. Dann wird wieder eine der
Schraubplatten auf die Stecknase gefadelt und der Halter in das vorgesehene Loch ge-
steckt und verlétet. Die Schlussscheibenhalter stehen senkrecht Giber das Dach hinaus.
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Fahrwerk:

Begonnen wird mit der Achslagerbriicke (Teil 13 Pendelachshalterblech) fiir das Pendel-
fahrwerk. Die Achslager werden, wie auf dem Bild zu sehen, ziehharmonikaférmig gefal-
tet. Zwischen die einzelnen Lagen SMD-L6tpaste geben und alles zusammenpressen und
verldten (Lotkolben auf das Achslager legen). Auch den kleinen Schmiernippel am Ende
des aufzufaltenden Achslagers nicht vergessen. Die verléteten Achslager bleiben zum
verbindenden Boden in schrager Stel-
lung. So lassen sich mit einem kegelig
angeschliffenen Bohrer die Achslager
ausbohren. Die Bohrung muss so tief er-
folgen, dass wirklich eine Spitze im Bohr-
kegel entsteht!

Im folgenden Bild ist die verldtete Achs-
lagerbriicke zu sehen (Variante des ge-
bremsten Wagens).

Die Bremsgestdnge liegen den Wagen
ohne Bremserhaus nicht bei.

- Nach dem Bohren der Achslager die

~ Achshalter senkrecht stellen und die Bie-

~ gewinkel mit Létzinn verstérken. Die

" Querstege am unteren Ende des Achsla-
gers werden nach auBen gebogen.

Mit den an den Langtragern (Teil 2) befindlichen Achshaltern wird ebenso verfahren.

Vor dem Biegen des Bodenblechs 1 muss entschieden werden, ob die rickseitig in die
Pufferbohlen angeatzten Locher fiir die norwegische Hakenkupplung (die duBeren beiden)
mit 0,3 mm Bohrer und / oder die (inneren beiden) Locher fiir Bremsluftschlduche mit
0,5 mm gebohrt werden sollen. Die Luftschlduche werden an Leitungswagen (Durchlei-
tung der Bremsluft bei ungebremsten Wagen) angebracht.

Am Bodenblech werden die Pufferbohlen und die langen seitlichen Versteifungsbleche
rechtwinklig aufgekantet:
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Die beiden jeweils hinter der Pufferbohle liegenden gelochten Laschen, kénnen nach un-
ten gekantet werden, wenn eine norwegische Hakenkupplung zu montieren. Sonst blei-
ben sie flach und spater kann eine PeHo Kurzkupplungskulisse angeklebt werden.

An der groBen Offnung und an der Pendelachsbriicke befinden sich je 2 Laschen fiir die
Drehachse des Pendelachsbriicke. Diese jeweils mit innenliegendem Biegefalz aufkanten
und mit Létzinn versteifen. Das Stick 0,5 mm Stahldraht wird als Achse genutzt. Ein
Ende dafur knapp abwinkeln.
P OE Als nachstes

& werden die

) Langtréager
mit den
Achslagern in
die Ausspa-
rungen flr
die Steckpas-
sungen ge-
steckt. Beim
Verléten
zurst die
Verbindung
zur Puffer-

bohle fixieren, dann auf der Oberseite des Bodens die Stecknasen verléten. Dabei auf-
passen, dass keine anderen Ldcher oder Schlitze mit Zinn verschmiert werden. Das Léten
geht am besten, wenn das Bodenblech mit den Langtréagerblechen auf 2 Leisten aufge-
setzt wird (siehe Bild).

Als nachstes werden die Trittstufen 10
eingebaut. Die Verbindungsstege und das
Trittblech jeweils um 45° abwinkeln und
mit wenig Létzinn versteifen. Uberste-
hendes L6tzinn am oberen Querblech
entfernen. Das Teil wird von hinten ge-
gen die Langtrager in die Passlécher ge-
setzt und verlétet ohne dabei andere
Schlitze zu verfullen.

Im Anschluss die Kastenstiitzen 8, 9 und
11, sowie die Quertrager 4 einbauen.
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Die Kastenstiitzen 9 werden in die jeweils 3
Aussparungen pro Seite in Héhe der Pen-
delachsbriicke in die Bodenversteifung einge-
setzt. Mit dem freien Ende von innen durch das
Loch stecken und die Lasche zum Biegefalz hin
umklappen. So ist das Teil fixiert und kann
verlétet werden.

Mit den Teilen 8 und 11 wird ahnlich verfahren.
Wobei Teil 11 am kleinsten ist und an den
Achslagern Verwendung findet, da das Blech

~ dort aufgedoppelt ist. Die Teile 11 werden fur

~ die restlichen Stiitzen genutzt. Sie werden je-

- weils in die kleinen Schlitze im Langtrdger ein-
gesetzt und der lange Steg durch den Wagen-
boden gesteckt und dort umgeknickt So wer-
den sie verldtet. Zur Probe den Wagenkasten

~ aufsetzen und priifen ob er tber die Kasten-
stitzen passt. Sonst etwas nachbiegen.

Die Quertrager 4 werden an den Achslagern (auch Pendelachse) und neben den Trittstu-
fen in die etwas groBeren Schlitze eingelétet.

\

Zum Schluss werden die Zughaken 5 und die
Langtragerstummel 3 eingelétet. Die Zugha-
ken kdnnen doppelt eingelétet werden. Dabei ist darauf zu achten, dass die Laschen zum
Umbiegen hinter der Pufferbohle nach links und rechts umgebogen werden kénnen. Die

Luftschlauche 7 kénnen nun zum Aufdoppeln umgeklappt und in die Locher in der Puffer-
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bohle eingelétet werden, so der Wagen dafiir vorbereitet wurde. Die Rangiertritte werden
abgewinkelt und im Knick mit Létzinn versteift.

Finish:
Epoche 1:

Lackierung des Wagenkastens in grin (ungefahr RAL 6007), ab 1910 in rotbraun RAL
8012. Der Wechsel auf rotbraun zog sich bis zur Griindung der DRG 1920 hin. Das Fahr-
gestell war schwarz RAL 9005, dabei sind die Radreifen fir Bayern typisch weiB zu lackie-
ren (Lackierschablone Art. 460062). Das Dach war bei Auslieferung vermutlich in Braun-
grau lackiert, verdreckte durch den Dampfbetrieb recht schnell.

Decals:

M.1.50 M.6Pt. | 2 ok
Bodenfl. 27,3qm %
Radst. 5,5m @ :|: W

Vereinslenkachsen Nii
rnber
Ladegew. 15 000kg 3021l.g
Tragf. 15 S00kg
Gew.d.W. 9 200kg Gml Ladegew. 15 000ky
51ragt. 15 500kg

Haftpfl.b. 10.3.16
6 Anstrich b. 10.3.18

7 Q
7 |®)
Gew.d.W. 9 200kg Niirnberg 30214 g Radst. 5.5m 1 0

letzte Unt. 10.3.15
nachste Unt. 10.3.17

Decals jeweils innerhalb des Rahmens ausschneiden.

Positionen: 1 - linkes Seitenwandfeld oben, 2 - 2. Seitenwandfeld von links unten, 3 -
linkes Seitenwandfeld unten, 4 - rechtes Seitenwandfeld mitte, 5 - am Langtrager unter
2. Seitenwandfeld von links, 6 rechtes Seitenwandfeld unten, 7 - am Langtrager unter
linken Seitenwandfeld, 8 - am Langtrager unter TUr mittig, 9 — am Langtrager unter 2.
Seitenwandfeld von rechts, 10 - am Langtrager unter rechtem Seitenwandfeld.

Epoche 2:

Lackierung des Wagenkastens in rotbraun RAL 8012. Das Fahrgestell war schwarz RAL
9005, dabei waren die Radreifen teilweise immer noch im flir Bayern typisch weiB lackiert
(Lackierschablone Art. 460062). Das Dach war bei Auslieferung hellgrau lackiert, ver-
dreckte durch den Dampfbetrieb recht schnell.

Decals:

Radst. 5,5m Reichsbahn

Ladegew.15 000kg
Tragf.15 500kg

Gew.d.W. 9 200kg Dresden
214 Dresden 214 |/

MI50M6PI. | Deutsche 2 @ll- -
Bodenfl.27,3qm :’: T 5
I

Gewogen G I letzte Unt. 10.3.24
g 6 8 g néchste Unt. 10.3.26

Rgb. 1.5.47 Radst. 5,5m

Decals jeweils innerhalb des Rahmens ausschneiden.
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Positionen: 1 - linkes Seitenwandfeld oben, 2 - 2. Seitenwandfeld von links unten, 3 -
linkes Seitenwandfeld unten, 4 - rechtes Seitenwandfeld mitte, 5 - Kastenecken unteres
Drittel, wenn es ein Leitungswagen ist, 6 - am Langtrager unter 1. Seitenwandfeld links,
7 - am Langtrager unter Tur mittig, 8 - am Langtrager unter 2. Seitenwandfeld von
rechts, 9 - am Langtrager unter rechtem Seitenwandfeld.

Epoche 3:

Lackierung des Wagenkastens in rotbraun RAL 8012. Das Fahrgestell war schwarz RAL
9005. Das Dach war hellgrau lackiert, verdreckte durch den Dampfbetrieb recht schnell.

Decals:

o} @2 DR 3 - ==
pSitha @ - .
eim | | 12-01-04 | | S5

=== ol 9[1R12-01-04|31 —5.5m|—ﬂ 11

Decals jeweils innerhalb des Rahmens ausschneiden.

Positionen: 1 - Stirnseite links Uber Puffer, 2 - linkes Seitenwandfeld oben, 3 - 2. Seiten-
wandfeld von links unten, 4 - rechtes Seitenwandfeld oben, 5 — Kastenecken unteres
Drittel, ein Streifen wenn es ein Leitungswagen ist, 6 - linkes Seitenwandfeld unten, 7 -
am Langtrager ganz rechts, 8 - am Langtrager unter 2. Seitenwandfeld von rechts, 9 -
mittig unter der Tar, 10 — am Langtrager rechts neben der Tir, 11 - am Langtrager ganz
links.

Viel SpaB beim Basteln
Die Digtalzentrale
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